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@ Sack-Zuteilvorrichtung 

® Vorrichtung zum Zuteilen einzelner Sacke oder Tuten, 
insbesondere mit Fasern als Inhaltsstoff, an eine Verarbei- 
tungsstation, mit einem Magazin, das eine Anzahl von 
Magazinfachern zur Aufnahme von jewells mindestens 
einem Sack aufweist, mit einer Entnahmeeinrichtung zum 
Entnehmen jeweils mindestens eines Sacks aus einem 
Magazinfach, wobei Magazin und Entnahmeeinrichtung 
relativ zueinander bewegbar sind, so daft sich jeweils ein 
Magazinfach im Bereich der Entnahmeeinrichtung befin- 
det, mit einer Entleerungseinrichtung zum Offnen und 
Entleeren von vorgenommenen Sacken, und mit einer 
pneumatischen Fordereinrichtung zum Transportieren 
des Inhaltsstoffes der Sacke zu einer Verarbeitungsstati- 
on. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifFt eine VorrichLung zum Zuteilen ein- 
zelner Sackc odcr Tutcn, insbcsondcrc mit Fascrn als In- 
haltsstoff, an cine Vcrarbcitungsstation. 5 

Tn der Bauindusf.rie, wo Fasern (Kunststoffasern (Poly- 
propylen, Polyerhylen) oder Glasfasern) als Beton- oder 
Mortelzusatz eingesetzl werden, erfolgt eine Dosierung der 
in relativ kleinen Gewichtsanteilen zugesetzten Fasern her- 
kommlicherweise dadurch, daB die Fasern in Tuten oder 10 
Sacken (bspw. 750 g, 900 g oder 1000 g) vom Hersteller ge- 
liefert werden und inanueli in bestimmlen zeitlichen Ab- 
standen in einen Mischer zugegeben werden. Die Sacke 
bzw. Tutcn bestchen haufig aus cinem wasserloslichcn Ma- 
terial, bspw. Papier, so daB sic vor der Zugabc nicht geoffnet 15 
werden mussen, sondern als Ganzes in einen Mischer ge- 
worfen werden konnen. Diese personal intensive Tatigkeit 
ist insbesondere deshalb kostenaufwendig und unbefriedi- 
gend, wcil cin damit bcfaBtcr Arbeitcr nur wahrend cincs 
Bruchteils der Zeit, die ein Mischvorgang in Anspruch 20 
nimmt, aktiv tatig ist und Sacke in den Mischer befordert, 
wahrend der groBte Teil der Zeit aus Wartezeit besteht. Dar- 
uber hinaus sind mit dieser herkommlichen Arbeitsweise 
Fchlcrqucllcn durch Unaufmcrksamkcit etc. verbunden. 
Weiterhin ist fur eine moderne Qualitatskontrolle die auto- 25 
matische Erfassung der zugegebenen Fasermengen erfor- 
derlich, was bei der herkommlichen Arbeitsweise nur 
schwer mogiich ist. 

Die Aufgabc der Erfindung bestcht daher darin, cine Vor- 
richtung bereitzustellen, mit der bei geringern konstruktiven 30 
Aufwand die gen an n ten Nachteile beseitigt. werden, so daB 
eine automatische bzw. halbautomatische Zugabe von Fa- 
serzusatzstoffen mogiich ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Vorrich- 
tung zum Zuteilen einzelner Sacke oder Tuten, insbesondere 35 
mit Fasern als Inhaltsstoff, an eine Verarbeitungsstation ge- 
lost, mit einem Magazin, das eine Anzahl von Magazinfa- 
chcrn zur Aufnahmc von jewcils mindestens cinem Sack 
aufweist, mit cincr Entnahmccinrichtung zum Entnchmcn 
jeweils mindestens eines Sacks aus einem Magazinfach, 40 
wobei Magazin und Entnahmeeinrichtung relativ zueinan- 
der bewegbar sind, so daB sich jeweils ein Magazinfach im 
Bcrcich der Entnahmccinrichtung befindet, mit cincr Entlcc- 
rungseinrichtung zum Offnen und Entleeren von entnomme- 
nen Sacken, und mit einer pneumatischen Forderein rich lung 45 
zum Transporlieren des Inn alts stoiTes der Sacke zu einer 
Verarbeitungsstation. 

Vorzugswcisc ist vorgeschen, daB das Magazin (insbeson- 
dere horizontal) bewegbar ist und die Entnahmeeinrichtung 
stillsteht. Das Magazin kann mit einem pneumatischen oder 50 
mcchanischen Antrieb abschnittsweise um eine Fachbreite 
weiter bewegbar sein. 

ZweckmaBigerweise wcist die Entnahmccinrichtung min- 
destens einen Greifer zum Erfassen jeweils eines Sacks auf. 
Der Greifer kann in einer quer zur Bewegungsrichtung des 55 
Magazins verlaufenden Richtung verfahrbar sein. 

Die En tlccrung sein richtung kann cin fcststchcndcs odcr 
ein pneumatisch oder elektrisch betatigtes Messer aufwei- 
sen. 

Unterhalb der Entleerungsein richtung kann ein Aufnah- 60 
metrichter mit einem daran anschlieBenden Forderrohr an- 
gcordnct sein. Das Forderrohr kann cine Vcrcngung aufwei- 
sen. ZweckmaBigerweise ist vorgesehen, daB das Volumen 
des Forderrohrs zwischen Aufnahmetrichter und Verengung 
groBer ist als das Sehultvolumen des Inhalts eines Sacks. 65 
Dieses Volumen ist vorzugsweise um elwa 5 Liter groBer. 

Zwischen AufnahmcLrichtcr und Forderrohr kann cine 
VerschluBklappe angeordnet sein. ZweckmaBigerweise ist 


unterhalb der VerschluBklappe eine (zweite) Forderluftlei- 
tung an das Forderrohr angeschlossen. Mit der zweiten For- 
derlufLleitung kann ein Forderluftgeblase uber eine (erste) 
Forderluftleitung und cin Ventil verbunden sein, wobei an 
das Ventil ein Bypass angeschlossen sein kann, so daB das 
Forderluftgeblase zwischen der zweiten Forderluftleitung 
und Umgebung umgeschaltet werden kann. 

In der Forderluftleitung kann ein Drucksensor angeordnet 
sein, um das Forderluftgeblase ab- oder umzuschalten. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels und unter Bezugnahme auf eine Zeichnung 
beschrieben, wobei 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Ausfuhrungs- 
form der erfindung sgcmaBcn Vorrichtung zeigt, 

Fig. 2 cine andcrc perspektivische Ansicht der Vorrich- 
tung nach Fig. 1 zeigt, 

Fig. 3 eine Draufsicht. auf eine erfindungsgemaBe Vor- 
richtung nach Fig. 1 zeigt, 

Fig. 4 cine Scitenansicht der Vorrichtung nach Fig. 1 
zeigt, 

Fig. 5 eine Vorderansicht der Ausfuhrungsform nach Fig. 
1 zeigt, und 

Fig. 6 eine Vorderansicht entsprechend Fig. 5 in einer an- 
dcrcn Arbcitsposition zeigt. 

Fig. 1 und 2 zeigen perspektivische Ansichten einer erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung zum Zuteilen einzelner Sacke 
an eine nicht dargestellte Verarbeitungsstation, wobei die 
wesentlichcn Komponcntcn der Vorrichtung stark schemati- 
sicrt dargcstellt sind. 

Ein Magazin 1 mit einer Anzahl von nach oben offenen 
Fachern 2 ist auf einem Maschinenrahmen 3 in horizontaler 
Richtung in Richtung des Doppelpfeils 5 hin und her beweg- 
bar. Das Magazin 1 ist in einer Schiene oder einer sonstigen 
geeigneten Fuhrungsvorrichtung gefiihrt und von einem 
pneumatischen oder elektrisch en bzw. mechanischen An- 
trieb so angetrieben, daB es sich jeweils um die Breite eines 
oder auch mehrerer Facher des Magazins weilerbewegt. 
Hicrfur kann cine pneumatische Schubvorrichtung 6 (Fig. 
4) odcr cin Elcktrogctricbemotor mit Zahnrad und Zahn- 
stange vorgesehen sein. 

Oberhalb des Magazins 1 ist eine Entnahmeeinrichtung 
10 zum Entnehmen von Sacken aus dem Magazin angeord- 
net, mit der cinzelnc Sackc zu cincr Entlccrungscinrichtung 
12 befordert werden konnen. Unterhalb der Entleerungsein- 
richtung 12 befindet sich ein Aufnahmetrichter 14 zum Auf- 
nehmen der Inhaltsstofie der Sacke, an den sich ein Forder- 
rohr 15 anschlieBt. 

Ein Forderluftgeblase 16 driickt untcr Druck stehende 
Forderluft uber ein umschaltbares Ventil 18 je nach dessen 
Stellung entweder in das Forderrohr 15 oder in die Umge- 
bung. 

Nachfolgend sei auf Fig. 3 bis 6 und insbesondere zu- 
nachst auf Fig. 5 Bczug genommcn. Inncrhalb eines Fachs 
des Magazins 1 befinden sich zwei Sacke 20, 21 nebenein- 
ander, um von der Entnahmeeinrichtung 10 erfaBt und zur 
Enlleerungseinrichtung 12 transportiert zu werden. 

Die Entnahmccinrichtung wcist zwei Greifer 23, 24 auf, 
die an einem gemeinsamen Mitnahmeschlitten 25 gehalten 
sind, der seinerseits entlang einer Fiihrung 26 bewegbar ist. 
Sensoren 27 sind oberhalb der Magazinbewegungsbahn zur 
Erfassung des Vorhandenseins eines oder zweier Sacke in 
cinem Fach angeordnet. 

Die im Entleerungseinrichtung weist insbesondere ein 
Messer 30 auf, das mit einer geeigneten Antriebseinrichtung 
31 pneumatisch, elektrisch oder in sonsliger Weise angetrie- 
ben ist. 

Ncbcn bzw. unterhalb der Entlccrungscinrichtung befin- 
det sich die Aufnahmeoffnung eines Aufnahmetrichters 14, 
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der an seinem unteren Ende mit einer VerschluBklappe 35 
verschlieBbar ist. Die VerschluBklappe 35 kann frei beweg- 
lich oder iriit einer Feder in die geschlossene Sleliung vorge- 
spannt scin, oder kann mit cincr Bctatigungscinrichtung zu 
offnen und zu schlicBcn scin. 

Das Forderluftgeblase 16 fordert unter Druck stehende 
Luft iiber eine erste Luftleitung 37, das Ventil 18 und eine 
zweite Forderluftleitung 40 in das Forderrohr 15. Das Ventil 
18 kann so umgeschaltet werden, daB die Forderluft aus dem 
ersten Forderrohr 37 anstelle in das zweite Forderrohr 40 
iiber einen Bypass 41 in die Umgebung gelangt. 

Wie insbesondere Fig. 4 zeigl, ist das Forderrohr 15 an- 
schlieBend an den Aufnahmetrichter 14 zuniichst gerade 
nach untcn gefuhrt und dann mit cincr Umlcnkung 45 um 
90 Grad verschen, an die sich cine Qucrschnittsvcrcngung 
47 anschliefit. An das Ende des Forderrohrs 15 schlieBt sich 
ein fiexibler Schlauch 17 an, der bis zu der nicht dargestell- 
ten Verarbeitungseinrichtung fiihrt. 

Wic Fig. 5 wcitcr zcigt, ist unmittclbar stromab bzw. un- 
terhalb der VerschluBklappe 35 ein Drucksensor 48 ange- 
ordnet, der den Luftdruck im Forderrohr 15 erfaBt. 

Nachfolgend sei die Funklion der Vorrichtung unter Be- 
zugnahme auf Fig. 5 und 6 erlautert. Nach Besliickung des 
Magazins 1 mit cincr Anzahl von Sackcn 20, 21 entweder 
von Hand oder automatisch, wobei auch ein Austausch ge- 
fullrer Magazine denkbar ist, wird das gefullte Magazin re- 
lativ zur Enmahrneeinrichtung 10 mil einem der Facher 2 so 
positionicrt, daB die Grcifcr 23, 24 jewcils cincn Sack crfas- 
scn konncn. Die Scnsorcn 27 stcllcn hicrbci fest, ob tatsach- 
lich zwei oder gegebenen falls nur ein Sack - und an welcher 
Position - in dem entsprechenden Fach 2 vorhanden ist. 

Die Greifer 23 und 24 erfassen dann einen bzw. jeweils 
einen Sack und bewegen sich in Richtung auf die Entlee- 
rungseinrichtung 12. Der vordere Sack (21 in Fig. 5) wird 
als erster von dem Messer 30 erfaBt und geoffnet, wahrend 
der Sack iiber das bzw. an dem Messer in eine Ofrhungs- 
kammer 13 vorbeibewegt wird. Der Inhalt des Sacks Mil in 
den Aufnahnictrichtcr 14 und wcitcr in das Forderrohr 15, 
wobci die Klappc 35 geoffnet ist. Das Material staut sich vor 
der Verengung 47 bis in eine gewisse Hone, wobei das For- 
derrohr 15 so hemessen ist, daB noch ein gewisses Luft vol u- 
men, beispielsweise 5 Liter, oberhalb des Materials und un- 
tcrhalb der VerschluBklappe 35 vcrblcibcn. 

Danach wird die VerschluBklappe 35 geschlossen, was 
entweder durch eine Federbetatigung der Klappe oder mit 
einer gesonderten Antriebseinrichlung erreicht werden 
kann. Alternaliv konnle vorgesehen sein, daB die VerschluB- 
klappe so angcordnct ist, daB sic bci cincm gewissen Luft- 
durchsatz automatisch schlieBt. Dies konnte beispielsweise 
dadurch erreicht werden, daB die Klappe an ihrem oberen 
Ende auf der anderen (in Fig. 5 rechten) Seite des Trichters 
14 angelenkt ist, so daB sie durch den aus dem zweiten For- 
derrohr 40 austrctenden Luftstrom in cine Schwcnkbcwc- 
gung nach oben gedriickt wird. 

Das Forderluftgeblase wird in Betrieb gesetzt bzw. alter- 
naliv wird die Forderluft bei laufendem Gebliise durch Um- 
schalten des Vcntils 18 mittcls cincr Vcntilbctatigung 19 von 
dem Bypass 41 auf das zweite Forderrohr 40 umgeschaltet 
(Stromungsrichtung der Luft. anstelle entsprechend den Pfei- 
len 50 und 51 entsprechend den Pfeilen 50 und 52). 

Nachdem die VerschluBklappe 35 geschlossen worden ist, 
baut sich zwischen dem Material und der VerschluBklappe 
ein Uberdruck auf, da das Material zu einer gewissen Stau- 
wirkung vor der Verengung 47 neigt. Nach einer anfangli- 
chen Verdichtung des Materials wird dieses bei einem IJber- 
druck von beispielsweise 0,5 bar durch die Verengung Uber 
cincn Schlauch 17 bis zu cincr nicht dargcstclltcn Vcrarbci- 
tungsstation gedriickt. 


Der Bypass 41 und das Ventil 18 ermoglichen, daB der 
Forderluftstrom anstelle in das Forderrohr 40 zeitweise in 
die Umgebung geleitet wird, was den Vorteil hat, daB das 
Geblasc nicht fur jeden Fordervorgang an- und abgcschaltct 
5 werden muB. 

Die Verengung 47 des Forderrohrs 15 bewirkt, daB das 
Material als Pfropfen durch das Forderrohr bzw. die 
Schlauchleitung 10 gedruckt und am Schlauchende ausge- 
tragen wird. Dies hat einerseits den Vorteil, daB der gefor- 
derte und ausgetragene Faserpfropfen praktisch ohne Staub- 
entwicklung in die nachgeschaltete Verarbeitungs vorrich- 
tung wie Mischer, Waage o. ii. fallt, und daB andererseits 
beim Auslrag ein delinierler Druckabfall in der Forderlei- 
tung auftritt, der mit dem Drucksensor 48 erfaBt und zur An- 
stcucrung der Vcntilbctatigung 19 ausgenutzt werden kann, 
um den Forderluftstrom sofort nach Austrag des Material- 
pfropfens zu unterbrechen. 

Nach Entleerung der Sacke werden diese aus der Off- 
nungskammcr 13 aus der Vorrichtung herausbefordert (in 
Fig. 5 weiter nach links) und z. B. in einen Mullcontaincr 
fallengelassen. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, in den Ansprii- 
chen sowie in der Zeichnungen offenbarten Merkmale der 
Erfindung konncn sowohl cinzeln als auch in bcliebigcr 
Kombination fur die Verwirklichung der Erfindung in ihren 
verschiedenen Ausfuhrungsformen wesentlich sein. 

Bczugszcichenliste 

1 Magazin 

2 Fach 

3 Maschinenrahmen 

5 Doppelpfeil 

6 pneumatische Schub vorrichtung 
10 Entnahmeeinrichtung 

12 Entleerungseinrichtung 

13 Offnungskammer 

14 Aufnahmctrichtcr 

15 Forderrohr 

16 Forderluftgeblase 

17 Schlauch 

18 Ventil 

19 Vcntilbctatigung 

20 Sack 

21 Sack 

23 Greifer 

24 Greifer 

25 Mitnahmeschlittcn 

26 Fuhrung 

27 Sensoren 

30 Messer 

31 Antriebseinrichtung 
35 VerschluBklappe 

37 erste Forderluftleitung 

40 zweite Forderluftleitung 

41 Bypass 

45 Umlcnkung 

47 Verengung 

48 Drucksensor 

50 Pfeil 

51 Pfeil 

52 Pfeil 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Zuteilen einzelner Sacke oder Tu- 
tcn, insbesondere mit Fascrn als Inhaltsstoff, an cine 
Verarbeitungsstation, mit einem Magazin (1), das eine 
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Anzahl von Magazinfachern (2) zur Aufnahme von je- 
weils mindestens einem Sack (20, 21) aufweist, mit ei- 
ner Entnahmeeinrichtung (10) zum Entnehmen jeweils 
inindcstcns eines Sacks aus cincm Magazinfach, wobei 
Magazin und Entnahmccinrichtung rclativ zucinandcr 5 
bewegbar sind, so daB sich jeweils ein Magazin fach im 
Bereich der Entnahmeeinrichtung befindet, mit einer 
EnLleerungseinrichtung (12) zum OfTnung und Enllee- 
ren von entnommenen Sacken, und mit einer pneuma- 
tischen Fordereinrichtung (14, 15, 16) zum Transpor- 10 
tieren des Inhaltsstoffes der Sacke zu einer Verarbei- 
tungsslation. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zcichnct, daB das Magazin (1) bewegbar ist (5) und die 
Entnahmccinrichtung (10) stillstcht. 15 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Magazin horizontal bewegbar ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gckcnnzcichnct, daB das Magazin mit 
einem pneumatischen oder mechanischen Antrieb ab- 20 
schnittsweise bewegbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Entnahme- 
cinrichtung (10) mindestens cincn Grcifcr (23, 24) zum 
Erfassen jeweils mindestens eines Sacks (20, 21) auf- 25 
weist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Grcifcr in einer qucr zur Bewcgungs- 
richtung dcs Magazins (1) vcrlaufcnden Richtung vcr- 
fahrbar. " 30 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Entleerungs- 
einrichtung ein feststehendes oder ein pneumatisch 
oder elektrisch betatigbares Messer (30) aufweist, 

8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 35 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB unterhalb der 
Entleerungseinrichtung (12) ein AufnahmeLrichter (14) 
mit cincm daran anschlicBcnden Forderrohr (15) angc- 
ordnct ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB das Forderrohr (15) eine Verengung (47) 
aufweist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Volumen des Forderrohrs (15) zwi- 
schen Aufnahmetrichter (14) und Verengung (47) gro- 45 
Ber ist als das Schuttvolumen des Inhalts eines Sacks. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Volumen um ctwa 5 Liter groBcr ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Aufnahme- 50 
trichter (14) und Forderrohr (15) eine Verse hluBklappe 
(35) angeordnet ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB unterhalb der VerschluBklappe (35) eine 
(zweite) Fdrderluftleilung (40) angeschlossen ist. 55 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Fordcrluftgcblasc (16) iibcr cine (cr- 
ste) Forderiuftleitung (37) und ein Ventil (18) mit der 
zweiten Forderiuftleitung (40) verbunden ist, wobei an 
das Ventil (18) an einen in die Umgebung fuhrenden 60 
Bypass (41) angeschlossen ist, so daB das Forderluftge- 
blasc zwischen der zweiten Forderiuftleitung (40) und 
Umgebung umgeschaltet werden kann. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Forderrohr ein 65 


Drucksensor (48) angeordnet 
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